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Koncepty ovladani

Full Process

= Koncepce ovladanf,3 kroky a svarovani”

= Robustni 7palcovy dotykovy displej s vyménitelnou ochrannou folii

= Funkce Hold pfimo na hlavnim displeji

= PohodIng, intuitivni navigace v menu s riznymi uZivatelskymi rozhranimi

= Prepinatelné pInéni koncovych kratert a moznost TWIN (Ize nastavit v podnabidce)
u Rizeni dynamiky oblouku

= Nabidka rychlého pFistupu

= Pripojeni k siti WLAN / moZnost aktualizace over-the-air

= Vhodné pro viechny horaky iQ-LMS
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TECHNICKA

DATA
iQS5

MIG-MAG
- Rozsah svarovani (v A) 25-400
- Regulace napéti plynulé
ZatéZovatel
- DZ 100% 40°C (v A) 300
- DZ 60% 40°C (v A) 400
- DZ pri max. proudu 40°C (v %) 60%
Posuv a drat
- Podavac dratu 4 kladky (4 pohanéné)
- Svaritelné draty ocel (v mm) 0,6-1,6
- Svaritelné draty Alu (v mm) 1,0-1,6
Sit
- Napéti sité (ve V) 380-480
- Faze (50/60Hz) 3~
- Kladna tolerance sité (v %) 10%
- Zaporna tolerance sité (v %) 10%
- JiSténi sité (v A) 32
- Sitova zastrcka CEE 32
Rozméry a hmotnosti
- Rozméry (DxSxV) (v mm)
- Rozmeéry zdroje (DxSxV) provedeni A (v mm) 1100x508x892
- Rozmeéry zdroje (DxSxV) provedeni B (v mm) 1100x508x1315
- Rozméry podavace (DxSxV) MF-09 (v mm) 688x241x419
- Hmotnosti (v kg)
- Hmotnost zdroje provedeni A Chlazeni plynem (v kg) 97,0
- Hmotnost podavace (MF-09) (v kg) 15,5
- Hmotnost vodniho chlazeni (pIného) (v kg) 14,0
Normy a opravnéni
- Norma EN 60974-01
- Kryti (EN 60529) 1P23S
- Trida izolace F
- Oznaceni CE, S
Provedeni

Varianta A Variante B

Pojizdny kompaktni zdroj s integrovanym Pojizdny zdroj s externim odnimatelnym

podavacem dratu. podavacem dratu.
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