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Koncepcje obstugi

ControlPro

= Koncepcja spawania ,w 3 krokach”

= Bezstopniowa regulacja pradu spawania

= Wskaznik napiecia-natezenia

= Wyswietlacz graficzny (OLED) o duzej wydajnosci swietlnej do wskaza-
nia 3. gtbwnego parametru

= Wygodna, intuicyjna nawigacja w menu

= Dotgczane wypetnienie krateru na koncu spoiny (z mozliwoscig nasta-
wienia w podmenu)

= 21-stopniowa regulacja dynamiki tuku spawalniczego

= Automatyka nastawcza (funkcja synergiczna)

= Wybdr programu spawania w komorze podajnika drutu

= Przetgczanie spawanie w trybie pracy 2-takt/4-takt / punktowe / pulsa-
cyjne

= Pamiec zadan Tiptronic dla 100 zadan spawania

= Petne mozliwosci unowoczesnienia

. standardowo we wszystkich modelach ! standardowo w okreslonych modelach D dostepne opcjonalnie
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DANE

TECHNICZNE

MicorMIG mobile 300

MicorMIG mobile 350

MIG/MAG

- Zakres spawania (w A)

25-300

25-350

- Nastawa napiecia

bezstopniowa

bezstopniowa

Czas trwania wigczenia

- CW 100% 40°C (w A) 200 250
- CW 60% 40°C (w A) 250 300
- CW przy maks. pradzie 40°C (w %) 45% 45%

Zespot podajnika i drut

- Zespo6t podajnika

4 rolki (2 napedzane)

4 rolki (2 napedzane)

(w mm)

- Spawalne druty ze stali (w mm) 06-1,2 06-1,2
- Spawalne druty z aluminium (w mm) 1,0-1,2 1,0-1,2
- Spawalne impulsowo druty ze stali (w mm) 08-1,2 08-1,2
- Spawalne impulsowo druty z aluminium 1,0-1,2 1,0-1,2

- Srednica szpuli drutu

do 300 mm / D300, 200 mm / D200 za posrednic-

twem adaptera

Siec¢

- Napiecie sieciowe (w V) 400 400

- Fazy (50/60 Hz) 3~ 3~

- Dodatnia tolerancja sieci (w %) 15% 15%

- Ujemna tolerancja sieci (w %) 15% 15%

- Maks. ujemna tolerancja sieci przy zmniejszo- 30% 30%

nej mocy wyjsciowej (w %)

- Zabezpieczenie sieciowe (w A) 16 32

- Wtyczka sieciowa CEE 16 CEE 32

Wymiary i masy

- Wymiary Zrédta pradu (DxSxW) (w mm) 635x310x547 635x310x547

- Masa zrédta pradu chtodzonego gazem (w kg) 35 35

Normy i dopuszczenia

- Norma EN 60974-01 EN 60974-01

- Stopien ochrony (EN 60529) IP23S IP23S

- Klasa materiatu izolacyjnego F F

- Oznaczenie CE, S CE, S
Wersje

Urzadzenie A

Urzadzenie kompaktowe o nie-
wielkich wymiarach zewnetrznych
z wbudowanym podajnikiem dru-
tu; z mozliwoscig indywidualizacji
przy uzyciu dostepnych odrebnie
akcesoriow
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